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ENSTRIP® M 2

 

Процесс PENSTRIP M 2 предназначен для химического снятия никелевых покрытий с деталей сантехнической арматуры, выполненных из меди и ее
сплавов. При надлежащей эксплуатации подтравливания основы не происходит либо основа подтравливается незначительно.

В зависимости от используемой кислоты также возможно снятие свинца, кадмия, кобальта, цинка и его сплавов, олова и сплава олово/свинец с основы из
меди и ее сплавов.

 

 

Состав раствора:

 

Техническая консультация

 

Наименование продукта Концентрация
никель и его сплавы
ENSTRIP S, мл/л 20
серная кислота конц., мл/л 100
цинк и его сплавы
ENSTRIP S, мл/л 10
соляная кислота конц., мл/л 500
свинец и сплавы олово/свинец
ENSTRIP S, мл/л 100÷200



Процесс химического снятия никелевых покрытий

Офис в Москве: +7 495 790 14 52, +7 495 149 86 99 (доб. 7641, 5054, 9874, 5566, 3547), +7 499 558 38 29, dann-25@bk.ru Отдел логистики: +7 495 149-86-99
Офис в Санкт-Петербурге: +7 812 317 28 28, +7 812 317 28 88, masla.kondor@yandex.ru - по вопросам приобретения масел, смазок, смазочных материалов и

подбора аналогов

борфтористоводородная кислота конц., мл/л 100

 

Операционные параметры:

 

Техническая консультация

 

Наименование параметра Значение
Температура раствора, °С
серная кислота 70
соляная кислота 20
борфтористоводородная кислота 60

 

По вопросам приобретения процесса химического снятия никелевых покрытий и получения подробной консультации по свойствам продукции,
условиям поставки и заключению договора просим вас обратиться к менеджерам:


