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APd-2
Процесс химического палладирования

 

Процесс предназначен для получения тонкого палладиевого покрытия на подслое химического никеля толщиной 6 μм, полученном из раствора
химического никелирования AN-7, или непосредственно на меди в производстве печатных плат. Палладиевое покрытие – ровное, плотное и
мелкозернистое. Оно хорошо паяется, что особенно важно при производстве печатных плат.

 

Процесс предлагается взамен процесса нанесения сплава олово-свинец или взамен оловянирования. В специальных случаях процесс предлагается как
альтернатива процессу иммерсионного золочeния IMA-3, oсобенно при пайке алюминиевых выводов.

 

Состав раствора:

 

Техническая консультация

 

Наименование компонента Концентрация
1. Добавка APd-2, см3/дм3 100 – 330
2. Гипофосфит натрия (NaH2PO2 · H2O), г/дм3 5 – 15
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Режим работы:

 

Техническая консультация

 

Параметр Значение
1. рН 6,0 – 6,5
2. Температура, ºС 60 – 70
3. Плотность загрузки, дм2/дм3 0,5 – 2,0
4. Скорость осаждения, μм/час 1 – 5
5. Фильтрация Постоянная
6. Перемешивание Покачивание штанги со скоростью (0,8 – 1,6) м/мин или

сжатый воздух

 

В процессе палладирования концентрацию палладия в рабочем растворе необходимо поддерживать (0,5 – 1,0) г/дм3. Koрректирование раствора
проводят добавкой APd-2В по данным анализа.

 

APdNi-2
Процесс получения химического покрытия сплавом палладий-никель
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Процесс предназначен для нанесения тонкого покрытия сплавом палладий-никель непосредственно на медь или на подслой химического никеля
толщиной 6 μм, полученный из раствора химического никелирования AN-7. Получаемое покрытие – плотное и мелкозернистое. Оно хорошо паяется, что
особенно важно при производстве печатных плат.

 

Процесс предлагается взамен процесса нанесения сплава олово-свинец с последующим оплавливанием или выравниванием сжатым воздухом (HASL). В
отдельных случаях процесс предлагается как альтернатива процессу иммерсионного золочeния IMA-3, oсобенно при пайке алюминиевых выводов.
Покрытие палладий-никель, полученное по настоящей технологии, в некоторых случаях (при использовании комбинированных методов крепления
выводов) является более универсальным, чем химическое покрытие палладия или иммерсионного золота.

 

Состав раствора:

 

Техническая консультация

 

Наименование компонента Концентрация
1. Добавка APdNi-2A, см3/дм3 100 – 330
2. Добавка APdNi-2C, см3/дм3 65 – 220
3. Гипофосфит натрия (NaH2PO2 · H2O), г/дм3 5 – 15

 

Режим работы:
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Техническая консультация

 

Параметр Значение
1. рН 6,0 – 6,5
2. Температура, ºС 60 – 70
3. Плотность загрузки, дм2/дм3 0,5 – 2,0
4. Скорость осаждения, μм/час 1 – 6
5. Фильтрация Постоянная
6. Перемешивание Покачивание штанги со скоростью (0,8 – 1,6) м/мин или

сжатый воздух

 

В процессе работы концентрацию палладия необходимо поддерживать (0,5 – 1,0) г/дм3, а конценрация никеля (0,8 – 2,6) г/дм3. Концентрацию палладия
корректируют добавкой APdNi-2В, концентрацию никеля – добавкой APdNi-2С по данным анализа.

 

По вопросам приобретения процесса химического палладирования, процесса получения химического покрытия и получения подробной
консультации по свойствам продукции, условиям поставки и заключению договора просим вас обратиться к менеджерам:


